'\ \/AP FRAPPEUR IMPACTEUR PNEUMATIQUE

INDUSTRIE Piston Percuteur

Directive 94/9/CE

C € ATEXE)

Cat.2-3.Grpe 1. Zone 1/2.G/C

& Présentation :

Un piston est pressé contre un ressort par de I'air comprimé. Lors de la purge rapide, le piston est projeté contre une plaque de percussion.
L’énergie libérée au moment de I'impact permet de résoudre immédiatement les problemes d’écoulement en tous genres (voltes, cheminés,
colmatage) de divers produits contenus en silos, sortie de filtres, réacteurs ou tuyauteries.

& Description :

Réglage de la force d’impact

Modularité des cycles de frappe

Piston composé de joints d’étanchéités permettant un fonctionnement en air sec (sans lubrification) et filtré (5um)
Utilisé sous des atmospheres poussiéreuses, explosives ou également en extérieur.
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Deux modes de frappes sont disponibles :

Mode frappes par intervalle : Mode frappes individuelles :
La frappe dépend de I'intervalle réglé au moyen d’une soupape d’étranglement. La frappe est déclenchée immédiatement aprés la
Le réglage de la force s’effectue a I'aide des trois trous de commande 1, 2 et 3. commutation du distributeur 3/2 voies.

Plusieurs batteurs peuvent étre installés en paralléle.

ﬁ 9 6x4 mm é‘ ?Gx4énm
./nu)(=sm r/_mx= m

i)
AN _T]
=} alll
B 4 —
anne a 3/2 voies
\ Réglage de la for:s\‘/\‘ \
de frappe il

I I Réglage des \ |_|
intervalles w‘k Vanne a 3/2 voies

& Caractéristiques techniques :

o Pression de service : de2a7,5bars
0  Température : de -20 a +80°C ou —40°C a +150°C
0  Construction : Corps et plague en Aluminium. Plaque de percussion en matiere synthétique résistante aux chocs.
Pression de service minimale . . . Epaisseur
Travail / | Impulsion p Consommation . R
Tve (bars) Frabpe /Frappe Fréquence dair Poids de paroi
P Alésage de commande n° PP PP min.
0] @ ©)] Nm Ns 1/min NL/min Kg mm -
VAPFKL-25 3.0 4.5 6.5 la7 0.1a1.4 max.10 0.07a0.2 2 1.03 8
VAPFKL-50 3.0 4.5 6.5 5a21 1.2a4.7 max.10 0.1a20.3 3 1.85 5
VAPFKL-100 4.0 5.0 6.5 10a70 2.1a14.7 max.10 0.5a1.1 5 4.5 n?
VAPFKL-150 53 6.7 8.0 50 a 196 10.4a40.6 max.10 12320 8 9.5 g:_;
VAPFKL-200 53 6.7 8.0 10023280 | 28.8a80.5 max.10 2.2a3.3 12 14.8 g
a
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VAPFKL-25 | @52 | 170 | 53 88 - 70 9 153 | 13 - . -L A é
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VAPFKL-50 | @64 | 194 | 66 | 115 - 90 13 | 177 | 13 = ;5)
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VAPFKL-100 | @89 | 242 | 90 | 130 | 50 | 100 | 13 | 224 | 13 EE: §
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VAPFKL-150 | #118 | 330 - 140 - 115 | 13 | 310 | 13 T
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VAPFKL-200 | @147 | 337 | - | 180 | - | 152| 17 [ 319 | 13 N 1 1 A 1 111 §
©
L DU : =
> ¢ ® e o "

N.B. toutes données portées dans le présent catalogue n’engagent pas le fabricant et peuvent étre modifiées a tout moment.
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